Rely on us.

Novastar® F908 LOW TACK BIO

Uniwersalna seria farbowa spetniajaca norme 1SO 12647-2

Farba procesowa K+E ® do druku arkuszowego

Cechy produktu
* Novastar® FO08 LOW TACK BIO opiera sie na surowcach odnawialnych i jest farbg Swiezg w katamarzu.

e Jest uniwersalna farbg offsetowg dedykowana do wszystkich wielokolorowych maszyn drukarskich, rowniez do
druku z odwracaniem.

¢ Novastar® FO08 LOW TACK BIO charakteryzuje sie doskonatym balansem woda-farba, stabilnoscia druku, oraz
doskonatymi wiasciwoSciami schniecia i szybka mozliwoscia dalszej obrébki zadrukowanych arkuszy, spetnia
wymagania wg. normy ISO 12647-2.

Zalety Novastar® F908 Low Tack Bio

* Spetnia wymagania wg. normy ISO 12647-2.

* Doskonale nadaje sie do wszelkiego rodzaju podtozy - réowniez
do podtozy wrazliwych na podrywanie.

e Uniwersalno$S¢ zastosowania.

* Doskonale sprawdza sie w druku S+W.

* Najnowszy system spoiw oraz doskonaty balans woda - farba.
*  Wysoka stabilnos¢ druku.

* Bardzo wysoki potysk.

* Bardzo wysoka odporno$é na Scieranie.

* |dealnie dopasowana do btyszczacych, powlekanych
papieréw.

FlintGroup



Novastar® F908 LOW TACK BIO

Odpornosci Wiasciwosci drukowe

2 2

Podatnos¢ na szybka obrobke
Druk na powlekanych papierach

Druk na papierach i kartonach z
i kartonach matowych

potyskiem
Druk na papierach i kartonach

Rozpuszczalniki

Laminacja

Przyrost punktu

Penetracja podtoza
Utrwalania przez utlenianie
Odpornosé na scieranie
niepowlekanych

Swiatlo
Alkohol
Alkalia

Novastar® F 908 LOW TACK BIO

Novastar® 1 F 908 LOW TACK BIO Yellow 5 + + + + 1 = cecha stabo wyrazona; 7 = cecha silnie wyrazona
Novastar® 2 F 908 LOW TACK BIO Magenta 5 + + = + Ocena wlasciwosci barwnych byta dokonana w
standardowych warunkach drukarskich.
Novastar® 4 F 908 LOW TACK BIO Cyan 8 + + + + W indywidualnych przypadkach, w specjalnych
warunkach, jak w druku o bardzo wysokich gestosciach
Novastar® 908 LOW TACK PLUS BIO Black, farby, klasyfikacja niektorych wiasciwosci moze byé
8 + + + + N
fast blue-toned inna.
Swiattoodpornosé wg IS0 12040:
0Od 1 (niska) do 8 (wysoka)
0dpornos¢ wg IS0 2836:
+ = odporno$¢ wykazana
- = brak odpornosci
Schniecie Farba Swieza w katamarzu.
Podtoza Idealna do btyszczacych; matowych powlekanych i niepowlekanych papieréw oraz kartonéw
Uwagi Wysoka stabilnos¢ farby Novastar® F 908 LOW TACK oraz zgodno$é z normg ISO 12647-2,

zapewnia doskonate wyniki, zgodne z wysokimi wymogami standaryzacji w procesie druku
arkuszowego. Ze wzgledu na zredukowany tack, farba idealnie nadaje sie do wszelkiego rodzaju
podtozy wrazliwych na podrywanie widkien.

Wyjatki Farba nie nadaje sie do zadruku opakowanh spozywczych bez zastosowania bariery funkcjonalne;j.

Szeroka gama produktow. Latwiejszy dostep. Lepsze rezultaty.
Flint Group oferuje unikalna i skuteczng kombinacje produktéw, serwis techniczny i wiedze specjalistyczna, dajac dostep do szerokiej
gamy produktow.

Farby i Lakiery. Chemia pomocnicza. Obciagi. Sleevy.

Polegaj na naszej konsekwencji, wiarygodnosci i zorientowaniu na klienta. Naszym celem jest maksymalne utatwienie proceséw
produkcyjnych, zapewniajac osiagniecie celéw businessowych. Wspdinie z produktami Flint Group, mozesz prowadzi¢ swoj business z
pewnoscia siebie i spokojng gtowa.

W przypadku pytan chetnie udzielimy dalszych informacji. Nasze dokumenty techniczne zawieraja informacje i porady dla klientéw. Wedtug
najlepszej wiedzy Flint Group zawarte w nich informacje sa zgodne z prawda. Nie
ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy, fakty, ani opinie. Klienci
musza sami sprawdzi¢, czy niniejszy produkt jest odpowiedni do danego zastosowania.
Nie odpowiadamy za zadne straty wynikajace z uznania przez kogokolwiek
przydatnosci zawartych tu materiatow.

IR 5 e Tl I o 20 B Nazwy produktéw oznaczone sg znakami towarowymi zastrzezonymi przez Flint Group
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